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D-M-00.00.03 TABLICE INFORMACYJNE | PAMIATKOWE

1. Wstep
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
Robdt zwigzanych z montazem tablic informacyjnych i pamigtkowych w ramach realizacji zadan:
Opracowanie projektu budowlano — wykonawczego utwardzenia drogi dojazdowej do budynkéw
Spytki 1A i 1C w Tarnowie.

1.2. Zakres stosowania ST

ST stanowig czes¢ Dokumentéw Przetargowych i Kontraktowych i nalezy je stosowaé
w zlecaniu i wykonaniu robét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia robdét zwigzanych
z montazem tablic informacyjnych i pamigtkowych zgodnie z zakresem wg Dokumentaciji
Projektowej.

Zakres rzeczowy obejmuje:

- montaz tablic informacyjnych,

- demontaz tablic informacyjnych,

- montaz tablic pamigtkowych,
zgodnie ze wskazaniami Inzyniera.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi Polskimi Normami i z definicjami
podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania Ogdlne”.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace roboét

Ogdlne wymagania dotyczgce robo6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne”.
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacija
Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera.

Niezbedne dane istotne z punktu widzenia:

— organizacji robét budowlanych;

— zabezpieczenia interesu 0sob trzecich;

— ochrony srodowiska;

— warunkow bezpieczenstwa pracy;

— zaplecza dla potrzeb Wykonawcy;

— warunkow organizacji ruchu;

— zabezpieczenia chodnikéw i jezdni,

podano w ST DM 00.00.00 ,Wymagania Ogoine”.

1.6. Wspolny Stownik Zamoéwien (CPV)

Kody grup, klas i kategorii robét Wspdlnego Stownika Zaméwien (CPV) dotyczgcych
przedmiotu zaméwienia podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania Ogdlne”.
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2. Materiaty

Ogdélne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skfadowania podano
w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania Ogdlne”.

2.1. Tablice informacyjne

Tablice nalezy wykona¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i wytycznymi dla Programu
Operacyjnego Infrastruktura i Srodowisko, w szczegélnosci z ,Ksiega znaku”.
Wszystkie dokumenty dostepne sg na stronie internetowej Ministerstwa Rozwoju Regionalnego
www.mrr.gov.pl.

Przed zainstalowaniem tablic Wykonawca jest zobowigzany do przygotowania projektu
tablic i jego uzgodnienia z Zamawiajgcym.

2.2. Tablice pamigtkowe

Tablice nalezy wykona¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i wytycznymi dla Programu
Operacyjnego Infrastruktura i Srodowisko, w szczegdlnosci z ,Ksiega znaku”.
Wszystkie dokumenty dostepne sg na stronie internetowej Ministerstwa Rozwoju Regionalnego
www.mrr.gov.pl.

Przed zainstalowaniem tablic Wykonawca jest zobowigzany do przygotowania projektu
tablic i jego uzgodnienia z Zamawiajgcym.

2.3. Materialy stosowane do fundamentéw tablic

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczych tablic nalezy wykonywa¢ jako:
- Z betonu zbrojonego,
- inne rozwigzania zaakceptowane przez Inzyniera.

Fundamenty nalezy wykonaé z betonu klasy C25/30 (B-30). Beton powinien odpowiadaé
wymaganiom
PN-B-06250.

2.4. Konstrukcje wsporcze
2.4.1. 0Ogolne charakterystyki konstrukcji

Konstrukcje wsporcze tablic nalezy wykona¢ z ocynkowanych rur lub kagtownikéw
wzglednie innych ksztattownikéw, zaakceptowanych przez Inzyniera zgodnie z propozycja
Wykonawcy zaakceptowang przez Inzyniera.

2.4.2. Rury

Stupki do zamocowania znakéw zaleca sie wykonaé z ocynkowanych rur o $rednicy
i dtugosci zgodnej z propozycjg Wykonawcy. Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalna miejscowa
krzywizna nie powinna przekracza¢ 1,5 mm na 1 m dtugosci rury.

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74219, PN-H-74220 lub innej normy
zaakceptowanej przez Inzyniera.

Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywaé¢ wad w postaci tusek,
peknie¢, zwalcowan i naderwan. Dopuszczalne sg nieznaczne nieréwnosci, pojedyncze rysy
wynikajgce z procesu wytwarzania, mieszczgce sie w granicach dopuszczalnych odchytek
wymiarowych.

Konce rur powinny by¢ obciete réwno i prostopadle do osi rury. Pozgdane jest, aby rury byty
dostarczane o dtugosciach:

- dokfadnych, zgodnych z zamdéwieniem; z dopuszczalng odchytkg £ 10 mm,

- wielokrotnych w stosunku do zamdwionych dtugo$ci doktadnych ponizej 3m z naddatkiem 5mm na
kazde ciecie i z dopuszczalng odchytkg dla catej dtugosci wielokrotnej, jak dla dtugosci doktadnych.
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Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy (np. R 55, R 65,
18G2A): PN-H-84023-07, PN-H-84018, PN-H-84019, PN-H-84030-02 lub inne normy.

Do ocynkowania rur stosuje sie gatunek cynku Raf wedtug PN-H-82200.

2.4.3. Ksztattowniki

Ksztattowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93010. Powierzchnia ksztattownika
powinna by¢ charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna od wad jak widoczne tuski,
pekniecia, zwalcowania i naderwania. Dopuszczalne sg usuniete wady przez szlifowanie lub
dtutowanie z tym, Zze obrobiona powierzchnia powinna mie¢ fagodne wyciecia i zaokrgglone brzegi,
a grubos¢ ksztattownika nie moze zmniejszy¢ sie poza dopuszczalng dolng odchytke wymiarowg
dla ksztattownika.

Ksztaltowniki powinny by¢ obciete prostopadle do osi wzdluznej ksztattownika.
Powierzchnia koncow ksztattownika nie powinna wykazywaé rzadzizn, rozwarstwien, peknie€ i
Sladow jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonym okiem.

Ksztattowniki powinny by¢ ze stali St3S oraz mie¢ wlasnosci mechaniczne wedtug
PN-H-84020 - tablica 3 lub innej uzgodnionej stali i normy z Inzynierem.

2.5. Powloki metalizacyjne cynkowe

Powtoki metalizacyjne cynkowe na konstrukcjach stalowych, powinny by¢ z cynku o
czystosci
nie mniejszej niz 99,5 % i odpowiada¢ wymaganiom PN-EN ISO 1461. Minimalna grubo$¢ powtoki
cynkowej powinna by¢ zgodna z wymaganiami PN-EN ISO 1461.

3. Sprzet

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST D-M-0.00.00 "Wymagania Ogdlne".
Mozna uzywaé dowolnego rodzaju sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania
Ogolne". Tablice informacyjne oraz pamigtkowe mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu,
w spos6b uniemozliwiajgcy ich przesuwanie sie w czasie transportu i uszkadzanie.

5. Wykonanie robét

Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania Ogdlne”.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Organizacji Robét oraz
Program Zapewnienia Jakosci uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane
roboty.

Wykonawca opracuje i przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia Projekt Tablic informacyjnych
i pamigtkowych.

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robét nalezy wyznaczyé:
- lokalizacje tablic, tj. jego pikietaz oraz odlegtos¢ od krawedzi jezdni, krawedzi pobocza
umocnionego lub pasa awaryjnego postoju,
- wysokosé zamocowania tablic na konstrukcji wsporcze;.

Punkty stabilizujgce miejsca ustawienia znakéw nalezy zabezpieczy¢ w taki sposdb, aby w czasie
trwania i odbioru robét istniata mozliwo$¢ sprawdzenia lokalizacji znakow.
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5.1.1. Lokalizacjatablic

Tablice informacyjne
W przypadku projektdw drogowych o charakterze modernizacji, wzmocnienia nawierzchni itp.
realizowanych na juz istniejgcych ciggach drogowych tablice informacyjne nalezy umieszczac:

e przed wjazdem na odcinek drogi na jego obu koncach zgodnie z kierunkiem ruchu
pojazdow,

e W miejscach krzyzowania sie modernizowanego odcinka z drogg wojewddzkg i/lub
krajowa, jednak nie czesciej niz co 10 km.

W przypadku realizacji projektéw polegajgcych na budowie nowych odcinkéw tablice informacyjne
nalezy umieszczac:

e na poczatku i koncu odcinka drogi,

e w miejscu krzyzowania sie budowanego odcinka z istniejaca juz drogg wojewddzka i/lub
krajowa, jednak nie czesciej niz co 10 km.

Tablice informacyjne powinny sta¢ podczas catej realizacji kontraktu oraz maksymalnie do 6
miesiecy po jego zakohczeniu. Czas ten (6 m-cy) jest przewidziany na zastgpienie tablic
informacyjnych tablicami pamigtkowymi.

Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caly okres
realizacji robét. Tablice informacyjne mozna usungé dopiero po postawieniu tablic pamigtkowych.

Tablice pamigtkowe

Tablice pamigtkowe powinny by¢é zamontowane w ogolnie dostepnym miejscu oraz informowac
o wsparciu danej inwestycji przez Unie Europejska i zastgpi¢ tablice informujgce nie poézniej
niz 6 miesiecy po zakonczeniu realizacji danego projektu.

Przed umieszczeniem tablic pamigtkowych wykonawca uzgodni z Zamawiajgcym (Kierownikiem
Projektu) ich lokalizacje. Konkretna lokalizacja tablic pamigtkowych musi by¢ zatwierdzona przez
Zamawiajgcego (Kierownika Projektu) w celu optymalnego rozpropagowania celéw realizacji
danego przedsiewziecia oraz informowaniu opinii publicznej o wktadzie UE.

5.2, Wykonanie wykopoéw i fundamentéw dla konstrukcji wsporczych tablic

Sposéb wykonania wykopu pod fundamenty tablic powinien by¢ dostosowany do
gtebokosci wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego sprzetu.

Wykopy fundamentowe powinny by¢ wykonane w takim okresie, aby po ich zakonczeniu
mozna byto przystgpi¢ natychmiast do wykonania w nich robé6t fundamentowych.

5.3. Fundamenty z betonu zbrojonego

Wykopy pod fundamenty konstrukcji wsporczych dla zamocowania tablic wykonywane
z betonu " betonu zbrojonego nalezy wykonaé¢ zgodnie z PN-S-02205. Posadowienie fundamentow
w wykopach otwartych badz rozpartych. Wykopy nalezy zabezpieczy¢ przed naptywem wad
opadowych przez wyprofilowanie terenu ze spadkiem umozliwiajgcym tatwy odptyw wody poza
teren przylegajgcy do wykopu. Dno wykopu powinno by¢ wyréwnane z doktadnoscig £ 2 cm.

Przy naruszonej strukturze gruntu rodzimego, grunt nalezy usung¢ i miejsce wypetni¢
do spodu fundamentu betonem klasy B 15. Plaszczyzny boczne fundamentéw sykajgce sie z
gruntem nalezy zabezpieczy¢ izolacjg, np. emulsjg kationowg. Po wykonaniu fundamentu wykop
nalezy zasypac¢ warstwami grubosci 20 cm z doktadnym zageszczeniem gruntu.

5.4. Tolerancje ustawienia tablic

Dopuszczalne tolerancje ustawienia tablic:
- odchytka od pionu, nie wiecej niz + 1 %,
- odchytka w wysokosci umieszczenia tablic, nie wiecej niz £ 2 cm,
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- odchytka w odlegtosci ustawienia tablic od krawedzi jezdni, krawedzi umocnionego pobocza
lub pasa awaryjnego postoju, nie wiecej niz £ 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odlegtosci
umieszczenia tablic zgodnie z Instrukcjg o znakach drogowych pionowych.

5.5. Wykonanie spawanych zlgcz elementéw metalowych

Ztgcza spawane elementéw metalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-M-69011.
Wytrzymatos¢ zmeczeniowa spoin powinna wynosi¢ od 19 do 32 MPa. Odchytki wymiaréw spoin
nie powinny przekracza¢ = 0,5 mm dla spoiny grubosci do 6 mm i £ 1,0mm dla spoiny o grubosci
powyzej 6 mm.

Odstep w zlgczach zaktadkowych i naktadkowych, pomiedzy przylegajgcymi do siebie
ptaszczyznami nie powinien by¢ wigkszy niz 1 mm.

Ztgcza spawane nie powinny mie¢ wad wiekszych niz podane w PN-M-69775. Inzynier
moze dopusci¢ wady wieksze, jesli uzna, ze nie majg one zasadniczego wptywu na cechy
eksploatacyjne znaku pionowego.

5.6. Konstrukcje wsporcze
5.6.1. tatwo zrywalne ztacza konstrukcji wsporczej

W przypadku konstrukcji wsporczych, nieostonietych barierami ochronnymi - zaleca sie
stosowanie tatwo zrywalnych Ilub fatwo roztgczalnych przekrojéw, ztgczy lub przegubow
o odpowiednio bezpiecznej konstrukcji, umieszczonych na wysokosci od 0,15 do 0,20m nad
powierzchnig terenu.

W szczegolnosci - zaleca sie stosowanie takich przekrojow, ztgczy lub przegubdéw
w konstrukcjach wsporczych nieostonietych barierami ochronnymi, ktére znajdujg sie na obszarach
zwiekszonego zagrozenia kolizyjnego (ostrza rozgatezien drog tgcznikowych, zewnetrzna strona
tukéw drogi itp.).

tatwo zrywalne lub fatwo rozigczalne zlgcza, przekroje lub przeguby powinny by¢ tak
skonstruowane i umieszczone, by znak wraz z konstrukcjg wsporczg po zerwaniu nie przewracat
sie na jezdnie. Wysokos$¢ czesci konstrukcji wsporczej, pozostatej po odtgczeniu gornej jej czesci
od fundamentu, nie moze by¢ wieksza od 0,25 m.

5.6.2. Zapobieganie zagrozeniu uzytkownikéw drogi i terenu przylegtego - przez
konstrukcje wsporcza

Konstrukcja wsporcza tablicy musi byé wykonana w sposéb ograniczajgcy zagrozenie
uzytkownikow pojazdéw samochodowych oraz innych uzytkownikdw drogi i terenu do niej
przylegtego przy najechaniu przez pojazd na tablice. Konstrukcja wsporcza tablicy musi zapewnic
mozliwos¢ fatwej naprawy po najechaniu przez pojazdy lub innego rodzaju uszkodzenia.

5.6.3. Tablice na dwoéch stupach lub podporach

Przy stosowaniu tablic umieszczanych na dwdch stupach lub podporach - odlegtosé
miedzy tymi stupami lub podporami, mierzona prostopadle do przewidywanego kierunku
najechania przez pojazd, nie moze by¢ mniejsza od 1,75 m. Przy stosowaniu wiekszej liczby
stupéw niz dwa - odlegto$¢é miedzy nimi moze by¢ mniejsza.

5.6.4. Poziom goérnej powierzchni fundamentu

Przy zamocowaniu konstrukcji wsporczej tablicy w fundamencie betonowym lub innym
podobnym — pozgdane jest, by goérna czesé fundamentu pokrywata sie z powierzchnig pobocza,
pasa dzielgcego itp. lub byta nad te powierzchnie wyniesiona nie wiecej niz 0,03 m. W przypadku
konstrukcji wsporczych, znajdujgcych sie poza korong drogi, gérna czesé¢ fundamentu powinna
by¢ wyniesiona nad powierzchnie terenu nie wiecej niz 0,15 m.
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5.6.5. Barwa konstrukcji wsporczej

Konstrukcje wsporcze tablic muszg mie¢ barwe szarg neutralng z tym, ze dopuszcza sie
barwe naturalng pokry¢ cynkowanych. Zabrania sie stosowania pokry¢é konstrukcji wsporczych
0 jaskrawej barwie - z wyjgtkiem przypadkéw, gdy jest to wymagane odrebnymi przepisami,
wytycznymi lub warunkami technicznymi.

5.7. Potaczenie tablicy z konstrukcjg wsporcza

Materiat i sposdb wykonania potgczenia tablicy z konstrukcjg wsporczg musi umozliwiaé,
przy uzyciu odpowiednich narzedzi, odtgczenie tablicy od tej konstrukcji przez caty okres
uzytkowania znaku.

Na drogach i obszarach, na ktérych wystepujg czeste przypadki dewastacji znakéw, zaleca
sie stosowanie elementéw zigcznych o konstrukcji uniemozliwiajgcej lub znacznie utrudniajgce;j
ich roztgczenie przez osoby niepowotane.

Nie dopuszcza sie zamocowania tablicy do konstrukcji wsporczej w sposéb wymagajacy
bezposredniego przeprowadzenia srub mocujgcych przez lico znaku.

5.8. Trwatos¢ wykonania tablicy

Tablica musi byé wykonana w sposob trwaly, zapewniajacy peing czytelnosé
przedstawionego na nim symbolu lub napisu w catym okresie jego uzytkowania, przy czym wptywy
zewnetrzne dziatajgce na tablice, nie mogg powodowacé znieksztatcenia tresci tablic.

6. Kontrola jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania Ogélne".

6.1. Badania materiatéw do wykonania fundamentéw betonowych

Wykonawca powinien przeprowadzi¢ badania materiatdw do wykonania fundamentow
betonowych "na mokro". Uwzgledniajac nieskomplikowany charakter robdt fundamentowych,
na wniosek Wykonawcy, Inzynier moze zwolni¢ go z potrzeby wykonania badan materiatow dla
tych robét.

6.2. Badania w czasie wykonywania robét
6.2.1. Badania materialéw w czasie wykonywania robét

Wszystkie materiaty dostarczone na budowe ze $wiadectwem dopuszczenia do
stosowania lub zaswiadczeniem o jakosci (atestem) producenta powinny by¢ sprawdzone w
zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiaréw.

W przypadkach budzgcych watpliwosci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie
wihasciwosci dostarczonych wyrobéw i materiatow w zakresie wymagan podanych w punkcie 2.

6.2.2. Kontrola w czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania rob6t nalezy sprawdzaé:
- zgodnos¢ wykonania tablic (lokalizacja, wymiary, wysoko$é zamocowania),
- zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodnie z punktem 2 i 5,
- prawidtowos¢ wykonania wykopdw pod konstrukcje wsporcze, zgodnie z punktem 5.3 -
poprawnos¢ wykonania fundamentow pod stupki zgodnie z punktem 5.4,
- poprawnos¢ ustawienia stupkéw i konstrukcji wsporczych, zgodnie z punktem 5.4. W przypadku
wykonania spawanych ztgcz elementow konstrukcji wsporczych:
- przed ogledzinami, spoine i przylegajace do niej elementy tgczone (od 10 do 20 mm
z kazdej strony) nalezy doktadnie oczysci¢ z zanieczyszczen utrudniajgcych prowadzenie
obserwacji i pomiaréw,
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- ogledziny ztgczy nalezy przeprowadzi¢ wizualnie z ewentualnym uzyciem lupy
0 powiekszeniu od 2 do 4 razy; do pomiaréw spoin powinny byé stosowane wzorniki,
przymiary oraz uniwersalne spoinomierze,

- w przypadkach watpliwych mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wytrzymatosci
zmeczeniowej spoin, zgodnie z PN-M-06515,

- zlacza o wadach wiekszych niz dopuszczalne, okre$lone w punkcie 5.6, powinny byc¢
naprawione powtérnym spawaniem.

7. Obmiar robét

Ogodlne zasady dotyczace obmiaru robét przedstawiono w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne”.

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest sztuka (szt.) zamontowanej tablicy informacyjnej lub tablicy
pamigtkowej.

8. Odbior robot

Ogodlne zasady dotyczgce odbioru robét przedstawiono w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne”.

W przypadku niezgodnosci, cho¢ jednego elementu robét z wymaganiami, roboty uznaje
sie za niezgodne z Dokumentacjg Projektowg i Wykonawca zobowigzany jest do ich poprawy
na wiasny koszt.

9. Podstawa ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt. 9.

9.1. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla zatozonego sposobu wykonania i obejmuje:
- opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robot oraz Programu Zapewnienia Jakosci,
- zastosowanie materiatdw pomocniczych koniecznych do prawidtowego wykonania roboét lub
wynikajgcych z przyjetej technologii robot,
- przygotowanie projektu tablicy informacyjnej oraz pamigtkowej zgodnie z zaleceniami Inzyniera,
- zakup, dostarczenie i sktadowanie wszystkich potrzebnych materiatéw,
- zastosowanie materiatdw pomocniczych koniecznych do prawidtowego wykonania roboét lub
wynikajgcych z przyjetej technologii robdt,
- wytworzenie, zatadunek i przewiezienie tablic informacyjnych oraz pamigtkowych na miejsce
wskazane przez Inzyniera,
- wykonanie robét ziemnych,
- wykonanie fundamentéw z betonu zbrojonego,
- wykonanie konstrukcji wsporczych wraz z zabezpieczeniem antykorozyjnym,
- ustawienie tablic informacyjnych oraz pamigtkowych na wskazanym miejscu,
- utrzymanie tablic informacyjnych w dobrym stanie przez caly okres trwania kontraktu oraz
nastepujgcy po nim okres 6 miesiecy po jego zakonczeniu,
- rozebranie i usuniecie tablic informacyjnych na sktadowisko Wykonawcy poza plac budowy
zgodnie z instrukcjami Inzyniera,

- uporzgdkowanie terenu robét.
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10.

10.1.

E A

10.

11.
12.
13.
14.
15.
16.

17.
18.

19.

20.

21.

22.

10.2.

23.

Przepisy zwigzane

Normy

PN-B-06250
PN-B-06251
PN-B-06712

PN-EN 197-1:2002

PN-H-04651

PN-H-74219
PN-H-74220

PN-H-82200
PN-H-84018
PN-H-84019

PN-H-84020

Beton zwykly.
Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
Kruszywa mineralne do betonu zwyktego.

Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementow powszechnego uzytku.

Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej
Srodowiska.

Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogoélnego zastosowania.

Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogdélnego
przeznaczenia.

Cynk.
Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki.

Stal niestopowa do utwardzania powierzchniowego i ulepszania
cieplnego. Gatunki.

Stal niestopowa konstrukcyjna ogéinego przeznaczenia. Gatunki.

PN-H-84023-07 Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki.
PN-H-84030-02 Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do naweglania. Gatunki.

PN-H-9301U
PN-H-93401
PN-M-69011

PN-M-69420
PN-M-69430

PN-M-69775

PN-S-02205

PN-EN ISO 1461

Stal. Ksztattowniki walcowane na goraco.

Stal walcowana. Katowniki rownoramienne.

Spawalnictwo. Ztgcza spawane w konstrukcjach spawanych.
Podziat i wymagania.

Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania stali.
Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
Ogodlne wymagania i badania.

Spawalnictwo. Wadliwo$¢ ztgczy spawanych. Oznaczanie klasy
wadliwosci

na podstawie ogledzin zewnetrznych.

Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

Powloki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg
(cynkowanie jednostkowe). Wymagania i badania.

BN-82/4131-03 Spawalnictwo. Prety i elektrody ze stopdw stellitowych i prety z zeliw

wysokochromowych do napawania.

Inne dokumenty

Szczegotowe warunki techniczne dla znakéw i sygnatéw drogowych oraz urzadzen

bezpieczenstwa
zatgcznik do Dz. U. Nr 220 poz. 2181 z 2003r.).

ruchu drogowego i warunki ich umieszczania na drodze -




