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D-04.03.01 OCZYSZCZENIE | SKROPIENIEE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH
1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robét zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni dla
zadan: Opracowanie projektu budowlano utwardzenia drogi dojazdowej do budynkéw Spytki 1A i
1C w Tarnowie.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznych (ST)

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych Specyfikacjg Techniczng (ST)

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie Robdét wymienionych w punkcie 1.1 w zakresie zgodnym z Rysunkami.
Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych dotyczy:
- podbudowy z kruszywa tamanego, stabilizowanego mechanicznie,
- podbudowy z betonu asfaltowego,
- warstwy wigzgcej z betonu asfaltowego.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z polskimi normami, wytycznymi
i okresleniami podanymi w ST D-M-00.00.00 - ,Wymagania Ogdlne”.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace Roboét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych Robo6t i ich zgodnos¢
z Rysunkami, Specyfikacja, i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczgce Robdt podano
w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania OgdIne”.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw znajdujg sie w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt. 2.

2.2. Rodzaje materiatéw

Materiatem stosowanym wediug zasad niniejszej Specyfikaciji jest: :
Do czyszczenia warstw nawierzchni:
- woda czysta.

e do skropienia warstwy niebitumicznej
asfaltowa emulsja kationowa sredniorozpadowa o wiasciwosciach zgodnych z ,Warunki
techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-94”, Instytut Badawczy Drég i
Mostéw, Warszawa 1994.

e do skropienia warstw bitumicznych
asfaltowa emulsja kationowa szybkorozpadowa o witasciwosciach zgodnych z ,Warunki
techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA — 99”, IBDiM, Warszawa 1999.

2.3. Wymagania dla asfaltowej emulsji kationowej szybkorozpadowej i Sredniorozpadowej
Asfaltowe emulsje kationowe szybko i $redniorozpadowej powinny spetnia¢ wymagania podane
w Tablicy 1
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Tablical. Wymagania dla asfaltowej emulsji kationowej szybkorozpadowej i Sredniorozpadowej
do wykonania skropienia warstw nawierzchni

R Wymagania
Wyszczegdlnienie , -
Lp o szybkorozpadowa sredniorozpadowa
wilasciwosci

K1-60 K1-65 K2
1 Zawartos$¢ asfaltu, % 59-61 64-66 59-70
2 | Lepko$é wg Englera,’E 3-15 > 6 >3
3 ;J/Dednorodnosc @ 0,063 mm, <010 <010 <0,10
4 ;J/:adnorodnosc g 0,016 mm, <025 <025 <0,25
5 Trwatosé & 0,063 mm <04 <04 <0.4

po 4 tyg., %

6 Sedymentacja, % 50 50 50
7 rIJ:/’Orzyczepnosc do kruszywa, 85 85 85
8 Indeks rozpadu, g/100 g <80 <80 <80-120

2.4. Warunki przechowywania

Warunki przechowywania nie mogg powodowaé utraty cech lepiszcza i obnizenia jego
jakosci. Lepiszcze nalezy przechowywacC w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzgdzenia
grzewcze
i zabezpieczonych przed dostepem wody i zanieczyszczeniem. Dopuszcza sie¢ magazynowanie
lepiszczy w zbiornikach murowanych, betonowych lub zelbetowych przy spetnieniu tych samych
warunkéw, jakie podano dla zbiornikéw stalowych.

Emulsje mozna magazynowa¢ w opakowaniach transportowych Ilub stacjonarnych
zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna.

Czas sktadowania emulsji nie moze przekroczy¢ 3 miesiecy od daty produkciji.
Temperatura przechowywania powyzej 3°C.

Nie nalezy stosowac¢ zbiornika walcowego lezagcego, ze wzgledu na tworzenie sie duzej
powierzchni cieczy ,kozucha” asfaltowego zatykajgcego pozniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzega¢ zasad ustalonych przez
producenta.

3. SPRZET

3.1 Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu znajdujg sie w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt. 3.

3.2 Sprzet do wykonywania roboét
3.2.1. Sprzet do czyszczenia warstw nawierzchni :
Wykonawca przystepujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien wykazac
sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu :
- szczotek mechanicznych,
zaleca sie uzycie urzadzehn dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢
wykonana
z twardych elementéw czyszczacych i stuzyé do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen
przylegajgcych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiadaé migkkie elementy
czyszczace i stuzy¢ do zamiatania. Zaleca sie uzywanie szczotek wyposazonych w urzadzenia
odpylajace,
- sprezarek,
- zbiornikéw z woda,
- szczotek recznych.
3.2.2. Sprzet do skropienia warstw nawierzchni :
Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarki lepiszcza wyposazone;j
w urzgdzenia pomiarowo - kontrolne pozwalajgce na sprawdzanie i regulowanie nizej
wymienionych parametrow:
- predkosci poruszania sie skrapiarki,
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- ilosci dozowanego lepiszcza,

- wysokosci i dlugosci kolektora do rozktadania lepiszcza,

- obrotéw pompy dozujgcej lepiszcze,

- ci$nienia lepiszcza w kolektorze,

- temperatury rozktadanego lepiszcza.

Konstrukcja skrapiarki winna zapewnia¢ statg temperature lepiszcza oraz dozowanie

lepiszcza przy pracy z tolerancjg + 10%. Wykonawca winien dysponowa¢ aktualnym swiadectwem
cechowania skrapiarki dla zapewnienia wymagan jakosciowych niniejszej ST.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu znajdujg sie w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt. 4.

4.2. Transport materiatow
4.2.1. Transport wody w typowych czystych beczkowozach

4.2.2. Transport emulsji w czystych cysternach samochodowych wielokomorowych o wielkosci
komory do 1 m?®. Konstrukcja cysterny winna umozliwia¢ swobodny przeptyw emulsji miedzy
komorami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania roboét
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 5.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

- Oczyszczenie wykona¢ mechanicznie. W razie potrzeby uzyé wody pod cisnieniem.
W miejscach trudno dostepnych uzyé szczotek recznych.

- Na terenach niezabudowanych, bezposrednio przed skropieniem, nawierzchnie oczysci¢
dodatkowo sprezonym powietrzem.

5.3. Skropienie oczyszczonych warstw nawierzchni

- Oczyszczona nawierzchnia przed skropieniem winna by¢ sucha. Skropienie mozna
rozpoczgc¢ po akceptacji jej oczyszczenia przez Inzyniera.

- Orientacyjne zuzycie asfaltu (po odparowaniu wody z emulsji) wynosi:

e skropienie warstwy niebitumicznej

Skropienie nalezy wykona¢ emulsjg $redniorozpadowg w ilosci 0,6 — 0,8 kg/m?,
a utozenie nastepnej warstwy moze nastgpi¢ po 24 godzinach, po rozpadzie emuls;ji
i odparowaniu wody.
e skropienie warstwy bitumicznej

Skropienie nalezy wykonaé¢ emulsjg szybkorozpadowag w ilosci :
- 0,4 — 0,5 kg/m? dla powierzchni bitumicznych po frezowaniu i warstw podbudowy,
-0,3-04 kg/m2 dla powierzchni pomiedzy nowouktadanymi warstwami bitumicznymi.
UtoZzenie nastepnej warstwy moze nastgpi¢ po godzinie, po rozpadzie emulsji
i odparowaniu wody.

Przed przystgpieniem do rob6ot Wykonawca przeprowadzi probne skropienie w celu
okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki, wymaganej ilosci lepiszcza w zaleznos$ci od
rodzaju
i stanu warstwy przewidzianej do skropienia oraz uzyska akceptacje Inzyniera.

- Skropienie wykona¢ roéwnomiernie. Tolerancja ilosci uzytego lepiszcza w stosunku
do zatozonej wynosi + 10%. W miejscach rozloZzenia nadmiernej iloci lepiszcza, Wykonawca
usunie jego nadmiar poprzez szczotkowanie roztozonej w tym celu, podgrzanej, warstwy piasku.

- Rozktadane lepiszcze winno mieé¢ temperature zapewniajgcg odpowiednig lepkos¢
z przedziatu 20 - 40°C.

- W miejscach trudno dostepnych wykonac¢ skropienie recznie przy uzyciu weza z dyszg
rozpryskowa.
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- Wykonane skropienie nawierzchni pozostawi¢ przez okres niezbedny do catkowitego
rozpadu zastosowanej emulsji. W tym czasie, na skropionej nawierzchni nie moze odbywac sie
jakikolwiek ruch kotowy.

- Do czasu ukfadania warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej, Wykonawca
zabezpieczy skropiong, nawierzchnie, dopuszczajac tylko niezbedny ruch budowlany. Jakiekolwiek
uszkodzenie skropionej nawierzchni bedzie naprawione przez Wykonawce na wiasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST D-M-00.00.00 pkt. 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien przeprowadzi¢ prébne skropienie
warstwy w celu okreslenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej ilosci
lepiszcza w zaleznos$ci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

6.3. Badania w czasie robét
Ocene jakosci lepiszcza oprze¢ o atest producenta oraz kontrole lepkosci kazdej dostawy
emulsji wg normy PN-77/C-04014.

Jednorodnos¢ skropienia oceni¢ wizualnie, a kontrole ilosci rozktadanego lepiszcza
zaleca sie przeprowadzi¢ wg metody podanej w opracowaniu ,Powierzchniowe utrwalenia.
Oznaczanie ilosci rozktadanego lepiszcza i kruszywa”.

W trakcie budowy Inzynier pobierze i dostarczy probki emulsji do badan sprawdzajgcych
w Laboratorium Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest:
-m? (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni warstwy konstrukcyjnej,
-m? (metr kwadratowy) powierzchni skropionej emulsjg asfaltowg warstwy konstrukcyjnej.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki

pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m?’ oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuje:
— mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej potozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni
z ewentualnym polewaniem wodg lub uzyciem sprezonego powietrza,
— reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen.
Cena 1m? skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:
— zakup materiatéw,
— dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapiarek,
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— podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

— skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej,

— inne roboty skiadajgce sie na kompletne wykonanie zakresu robdt przewidzianego
w Specyfikacji Technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-65/C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe
2. PN-77/C-04014 Przetwory naftowe. Oznaczanie lepkosci wzglednej
lepko$ciomierzem Englera
3. PN-66/C-04400 Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pobieranie probek
4. PN-83/C-04523 Oznaczanie zawartosci wody metodg destylacji
5. PN-62/C-04132 Przetwory naftowe. Pomiar ciggliwo$ci asfaltéw

10.2. Inne dokumenty

6. ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilosci rozkladanego lepiszcza i kruszywa”. Zalecone
przez GDDP do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 1992-02-03.

7. ,Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99”, Instytut Badawczy
Drog i Mostow, Warszawa 1999.



